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T€te de pulverisation de produit fluide 

La pr6sente invention conceme une tfite de pulverisation de produit fluide 
ainsi qu'une machine de fabrication d'une telle tfite. 

Les tfites de distribution de produit fluide, notamment dans le domaine de 
la pharmacie, sont bien connues. Pour pouvoir obtenir une distribution finement 
pulvdrisde sous forme de spray, la tfite comporte generalement un profil de 
pulverisation dispose juste en amont de l'orifice de pulverisation. Les 
caracteristiques du spray, en particulier, la distribution de taille des gouttelettes et 
la reproducibility de ces caracteristiques sont largement dependantes de la forme 
dudit profil de pulverisation. H s'avfcre que dans la plupart des dispositifs de 
distribution de produit fluide, notamment de medicament, les performances sont 
peu constantes en raison des tolerances de fabrication lors du moulage de la tfite. 
Ceci s'explique notamment par les tr&s petites dimensions requises notamment 
pour l'orifice de pulverisation, et qui implique d'utiliser des poin^ons relativement 
fragiles. Sur les dispositifs existants, le profil de pulverisation est mouie k 
Tinterieur de la t£te au moyen d'une broche inseree dans une empreinte de tfite et 
qui comporte sur sa face frontale, un profil compiementaire du profil de 
pulverisation k realiser dans la face d'extremite du canal d'expulsion realise k 
Tinterieur de la tfite. Le poinfon utilise pour realiser roiifice de pulverisation est 
g6neralement pr6vu dans le fond de l'empreinte de la tSte. Ainsi, lors de 
Tinjection, qui n'est jamais parfaitement concentrique, des contraintes 
importantes s'exercent sur ledit poin?on, qui, en raison de ses faibles dimensions, 
est amene k se deplacer par rapport k la broche definissant le profil. Ceci engendre 
une excentration de l'axe central de l'orifice de pulverisation par rapport k l'axe 
central de la chambre de pulverisation. Cette excentration peut 6tre assez 
importante et surtout etre tr£s variable d'une tSte k l'autre. Ceci empfiche 
d' obtenir des caracteristiques de spray constantes. 

La pr6sente invention a pour but de fournir une t£te de pulverisation de 
produit fluide qui ne reproduit pas les inconvenients susmentioimes. 
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Plus particulidrement, la presente invention a pour but de fournir une tfite 
de pulverisation de produit fluide qui a des performances et des caract&istiques de 
pulverisation du produit constantes et reproductibles pour toutes les tfites issues 
d'un mfime moule. 

La pr6sente invention a egalement pour but de fournir une tfite de 
pulverisation de produit fluide qui soit simple et peu codteuse k fabriquer et k 
assembler. 

La pr£sente invention a done pour objet une t£te de pulverisation de 
produit fluide, comportant un canal d'expulsion pourvu d'un orifice de 
pulverisation et d'un profil de pulverisation realises dans la paroi de fond dudit 
canal d'expulsion, ledit profil de pulverisation comportant des canaux de 
pulverisation non radiaux venant dans une chambre de pulverisation centrale 
dispos6e directement en amont dudit orifice de pulverisation, caracterise en ce que 
1'axe central dudit orifice de pulverisation est excentre par rapport k Taxe central 
de la chambre de pulverisation d'une distance inferieure k 0,12 mm, de preference 
inferieure k 0,08 mm. 

Avantageusement, ladite chambre de pulverisation k un diametre de 1 mm. 

Avantageusement, ledit orifice de pulverisation a un diametre de 0,3 mm. 

La presente invention a 6galement pour objet un ensemble de tfites de 
pulverisation fabriquees k partir d'une m£me empreinte de moule, lesdites tgtes 
etant realisees telles que decrites ci-dessus. 

Avantageusement, recart type des excentrations de Taxe central de Torifice 
de pulverisation par rapport k Taxe .central de la chambre de pulverisation pour 
toutes les tfites de pulverisation issues d'une mSme empreinte de moule est 
inferieur k 0,03 mm, avantageusement inferieur k 0,01 mm. 

La presente invention a egalement pour objet un dispositif de distribution 
de produit fluide comportant une tete telle que d6crite ci-dessus. 

La presente invention a egalement pour objet une machine de fabrication 
d'une tete de pulverisation telle que decrite ci-dessus. Cette machine comporte au 
moins un moule pourvu d'au moins une empreinte de moulage de ladite tSte, 
ladite machine comportant une broche pour chaque empreinte de moulage, ladite 
broche incorporant sur sa face frontale un profil compl6mentaire du profil de 
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pulverisation de la tfite, ledit profil etant forme de projections formant les canaux 
non radiaux et la chambre de pulverisation, ladite broche incorporant en outre un 
poin? on pour former r orifice de distribution. 

Avantageusement, ledit poin?on est amovible de ladite broche, permettant 
de remplacer ledit poin^on sans changer la broche. Ceci permet de n'avoir k 
changer que le poin?on lorsque celui-ci se casse en raison des contraintes lors du 
moulage sans avoir k changer toute la broche comme cela serait le cas si le 
poinfon etait realise de manure monobloc avec celle-ci. 

Avantageusement, ledit poin?on est solidaire d'une tige s'etendant 
longitudinalement k 1'interieur de la broche sur une partie substantielle de sa 
longueur. 

Cette mise en oeuvre permet de feciliter Tinsertion et surtout Textraction du 
poin^on k partir de la broche lorsqu'il est ndcessaire de le remplacer. 

D'autres caracteristiques et avantages de la pr6sente invention apparaltront 
plus clairement au cours de la description d&ailtee suivante d'un mode de 
realisation avantageux de celle-ci, faite en reference aux dessins joints, donn6s k 
titre d'exemples non limitatifs, et sur lesquels : 

la figure 1 est une vue schematique en coupe horizontale k travers le profil 
de pulverisation d'une tfite de distribution selon la presente invention ; 

la figure 2 est une vue schematique de cdt6 d'une broche d'une machine de 
fabrication selon un mode de realisation de la pr£sente invention ; 

la figure 3 est une vue en coupe transversale k travers la broche de la 
figure 2 ; 

la figure 4 est une vue agrandie du detail A de la figure 3 ; 
la figure 5 est une vue schematique en perspective du detail A representee 
sur la figure 4. 

La presente invention s'applique k tous types de t8te de pulverisation de 
produit fluide. La pr6sente description sera toutefois realis6e en reference k une 
tSte allongee, par exemple une tSte de distribution nasale, comportant un orifice 
de pulverisation dirige dans Faxe de la t£te. Bien entendu, la presente invention 
pourrait s'appliquer k tous types de t€te et notamment les tfites dans lesquelles le 
spray est distribue transversalement. 
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Selon Tinvention, la tfite de pulverisation de produit fluide comporte un 
canal d'expulsion (non repr6sente) qui est pourvu d'un orifice de pulverisation 1 et 
d'un profil de pulverisation 10 qui est dispose en amont dudit orifice de 
pulverisation 1. Le profil de pulverisation 10 est realise dans la paroi de fond du 
canal d'expulsion et comporte de mani&re connue, des canaux de pulverisation 
non radiaux 11 menant dans une chambre de pulverisation centrale 12 dispos6e 
directement en amont dudit orifice de pulverisation 1. Ces canaux peuvent fitre au 
nombre de trois, comme represente sur la figure 1, mais une autre configuration 
est envisageable. Un insert est generalement pr6vu dans ledit canal d'expulsion 
pour limiter le volume mort et former le fond dudit profil de pulverisation 10, Cet 
insert est avantageusement de forme simple et allongee, tel qu'une tige, et est 
introduit par l'interieur de la tfite, formant ainsi un gicleur interne. Ceci 6vite tout 
risque d'expulsion du gicleur pendant l'actionnement du dispositif. De preference, 
le profil de pulverisation est realise dans le fond de la tfcte de sorte que la t£te n'est 
form6e que de deux pieces, une piece exteme formant la tfite et ime piece interne 
formant r insert. Ainsi, le produit s'ecoulant dans le canal d'expulsion autour 
dudit insert parvient, au niveau de la face frontale de celui-ci, dans les canaux non 
radiaux 11 de sorte qu'il entre dans la chambre de pulverisation 12 en 
tourbillonnant avant d'etre expulse k travers l'orifice de pulverisation 1 sous forme 
de spray. 

La pr6sente invention est caracterisee par le fait que l'axe central X de 
l'orifice de pulverisation 1 est le plus possible identique k l'axe central Y de la 
chambre de pulverisation 12. Plus predsement, ces deux axes X et Y sont 
excentres d'une distance qui est inferieure k 0,12 mm, de preference inferieure k 
0,08 mm. Un mode de realisation particulierement avantageux conceme une t£te 
de distribution dans laquelle la chambre de pulverisation 12 k un diametre 
d'environ 1 mm et l'orifice de pulverisation 1 k un diamdtre d'environ 0,3 mm. H 
s'est av6re que plus les axes X et Y sont excentres moins les performances du 
spray sont bonnes. Par ailleurs, la Constance des caracteristiques et des 
performances du spray est afFectee lorsque l'excentration des axes varie d'une tete 
k l'autre. Or, avec les precedes standards, dans lesquels le poinfon formant 
l'orifice de pulverisation 1 est solidaire de l'empreinte de tete et non de la broche, 
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comme cela sera explique ci-apr^s, les tfites issues d'une m£me empreinte de 
moule pr£sentent des hearts importants en ce qui concerne rexcentration des axes 
XetY. 

Au contraire, la pr6sente invention pr6voit avantageusement que des tfites 

5 de pulverisation issues d'une mfime empreinte de moule pr£sente un ecart type, en 

ce qui concerne Texcentration de Taxe central X de Torifice de pulverisation 1 par 
rapport k l'axe central Y de la chambre de pulverisation 12, inferieure k 0,03 mm, 
avantageusement inferieure k 0,02 mm, et de preference inferieure k 0,01 mm, Ces 
valeurs d'excentration relativement faibles, ainsi que cet ecart type tr£s inferieur k 

10 ce qui existe k ce jour sont obtenus avec un procede et une machine de fabrication 

telle qu'elle sera decrite ci-apr£s, dans laquelle le poin?on definissant Torifice de 
pulverisation 1 est form6 solidaire de la broche disposee k l'interieur de 
r empreinte de tfite pour definir le profil de pulverisation. 

Le graphique ci-aprds illustre en millimetre ces excentrations entre les axes 

15 X et Y, en repr6sentant les valeurs correspondantes pour 30 tfites r6alisees 

respectivement dans la m8me empreinte de moule. On constate qu'avec les 
precedes standards, non seulement les valeurs d'excentration sont superieures 
mais en plus recart type est tr6s important ce qui affecte la Constance des 
caracteristiques du spray. Au contraire, la presente invention garantit des valeurs 

20 stables et constantes. 

0 ( 18-i . 
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Le tableau ci-apres compare le proofide de l'invention avec le proo£d6 
standard au niveau du test DSD (Dropplet Size Distribution - distribution de 
taille de gouttelette). 
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Echantillonage : 80 poussoirs par proc£d6. 

10 

Les donnees de ce tableau s'interpretent de la mani&re suivante. La 
moyenne D10 signifie que 10% des gouttelettes ont une taille inferieure a 24 um 
avec le precede de l'invention et inferieur a 25 um avec le proceed standard. On 
constate que l'ecartype D10 avec le proc6d6 de l'invention est tres nettement 
15 inferieur a celui avec le proc£d£ standard. Cette conclusion se verifie £galement 

avec les moyennes D50 et D75, ce qui demontre que la presente invention permet 
d'obtenir un spray plus homogdne, plus constant et done ayant des 
caract&istiques et des performances ameliorees par rapport au proceite de 
fabrication standard. 

20 En se referant plus particulidrement aux figures 2 a 5, il est represents une 

partie d'une machine de fabrication d'une tSte selon la presente invention. La 
figure 2 repr&ente plus particulterement la broche 100 venant se placer a 
l'int6rieur de Tempreinte de t6te (non representee), et qui dgfinit le canal central 
d'expulsion, ainsi que l'extremitg du profil de pulverisation au niveau de sa face 

25 frontale. Pour ce faire, la broche 100 comporte sur sa face frontale un profil 110 

qui est comptementaire du profil de pulverisation 10 de la tSte de distribution. Ce 
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profil 110 peut comporter des projections formant les canaux non radiaux 11 et la 
chambre de pulverisation 12, comme plus preds6ment visible sur la figure 5. 
Selon Tinvention, la broche 100 incorpore en outre le poin?on 120 pour former 
rorifice de distribution 1. Cette mise en oeuvre permet de garantir une Constance 
au niveau de Fexcentration entre l'axe X de rorifice de pulverisation et 1'axe Y de 
la chambre de pulverisation. Les dimensions du poinfon 120 etant tr£s faibles (par 
exemple 0,3 mm) ce poin?on se casse assez fr6quemment pendant le moulage. 
Pour 6viter d'avoir k changer toute la broche 100, il est avantageux de r6aliser le 
poinfon solidaire d'une tige 130 amovible s'etendant k rinterieur de la broche, et 
pouvant Stre remplac6 sans avoir k changer toute la broche. Avantageusement, la 
tige 130 s'&end sur une grande partie de la longueur de ladite broche 100 pour 
permettre son extraction par simple pouss£e au niveau de son fond, 
eventuellement par rintermediaire d'une ouverture latfrale. 

La pr6sente invention permet done d'ameiiorer les t£tes de distribution de 
produit fluide en am&iorant les caracteristiques et les performances du spray 
qu'elle deiivre, ainsi que la Constance de ces caracteristiques. 

Bien que la pr£sente invention a ete decrite en reference k un mode de 
realisation particulier de celle-ci, il est clair qu'elle n'est pas limine par ce mode 
de realisation. Au contraire, un homme du metier peut y apporter toutes 
modifications utiles sans sortir du cadre de la pr£sente invention tel que defini par 
les revendications annexees. 
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Revendications 



1- Tfite de pulverisation de produit Guide, comportant un canal 
d'expulsion pourvu d'un orifice de pulverisation (1) et d'un profil de 
pulverisation (10) realises dans la paroi de fond dudit canal d'expulsion, 
ledit profil de pulverisation (10) comportant des canaux de pulverisation 

5 non radiaux (11) debouchant dans une chambre de pulverisation centrale 

(12) disposee directement en amont dudit orifice de pulverisation (1), 
caracterise en ce que l'axe central (X) dudit orifice de pulverisation (1) est 
excentre par rapport k l'axe central (Y) de la chambre de pulverisation (12) 
d'une distance inferieure k 0,12 mm, de preference inferieure k 0,08 mm. 

10 2.- Tfite de pulverisation selon la revendication 1, dans laquelle ladite 

chambre de pulverisation (12) a un diametre de 1 mm. 

3. - Tfite de pulverisation selon la revendication 1 ou 2, dans laquelle 
ledit orifice de pulverisation (1) a un diametre de 0,3 mm. 

4. - Ensemble de tStes de pulverisation fabriqu6es k partir d'une m&ne 
15 empreinte de moule caracterise en ce que lesdites tfites sont r6alisees selon 

Tune quelconque des revendications 1 & 3. 

5. - Ensemble selon la revendication 4, dans lequel recart type des 
excentrations de l'axe central (X) de l'orifice de pulverisation (1) par 

» 

rapport k l'axe central (Y) de la chambre de pulverisation (12) pour toutes 
20 les tStes de pulverisation issues d'une m&me empreinte de moule est 

inferieur k 0,03 mm, avantageusement inferieur k 0,01 mm. 

6. - Dispositif de distribution de produit fluide caracterise en ce qu'il 
comporte une t6te de pulverisation selon Tune quelconque des 
revendications 1 & 3. 

25 7.- Machine de fabrication d'une t€te de pulverisation selon Tune 

quelconque des revendications 1 & 3, comportant au moins un moule 
pourvu d'au moins une empreinte de moulage de ladite t£te, caracterise en 
ce que ladite machine comporte une broche (100) pour chaque empreinte 
de moulage, ladite broche (100) incorporant sur sa face frontale un profil 

30 (110) compiementaire du profil de pulverisation (10) de la t£te, ledit profil 
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compl&nentaire (110) dtant form6 de projections formant les canaux non 
radiaux (11) et la chambre de pulverisation (12), ladite broche (100) 
incorporant en outre un poin?on (120) pour former Torifice de distribution 
(1). 

5 8.- Machine selon la revendication 7, dans laquelle ledit poinfon 

(120) est amovible de ladite broche (100), permettant de remplacer ledit 
poin?on (120) sans changer la broche (100). 

9.- Machine selon la revendication 8, dans laquelle ledit poison 
(120) est solidaire d'une tige (130) s'6tendant longitudinalement k 

10 Fintdrieur de la broche (100) sur une partie substantielle de sa longueur. 
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pertinents 



no. des revendl cations vlsees 



FR 2 774 367 Al (VALOIS SA) 

6 aoQt 1999 (1999-08-06) 

page 9, Hgne 13 - page 10, 11gne 30 

page 2, Hgne 18 - page 3, llgne 30; 

figures 5-7 

FR 2 446 311 Al (SCHWARZKOPF GMBH HANS) 
8 aoQt 1980 (1980-08-08) 
page 6, 11gne 24 - page 7, Hgne 35; 
figures 1,8,9 

US 5 378 422 A (HADSELL WILLIAM C ET AL) 
3 Janvier 1995 (1995-01-03) 
colonne 4, Hgne 62 - colonne 5, Hgne 67; 
figures 5-8 

-/— 



1,4,6 
2,3,7 

2,3 
7 

4,5,8,9 



GO 



Voir la suite du cadre C pour la fin de la llste des documents 



□ 



Lea documents de families de brevets sont Indlques en annexe 



° Categories speclales de documents cites: 

'A* document deflnlssant Petal general de la technique, non 
considers comma parUcullerement pertinent 

■E' document anterieur, mats publie a la date de depot International 
ou apres cette date 

■L* document pouvant jeter un doute sur une revendlcatlon de 
prlortte ou cite pour determiner la date de publication d'une 
autre citation ou pour une ralson specials (teDe qulndlquee) 

"O" document se referent a une divulgation orate, a un usage, a 
une exposition ou tous autres moyens 

•P' document publie avant la date de depot International, mate 
posterieurement a la date de prlortte revendlquee 



•T* document ultdrleur publie apres la date de depot international ou (a 
date de prlortte et n'appartenenant pas a P etat de la 
technique pertinent, mats cite pour comprendre le prlnclpe 
ou la theorie constltuant la base de rtnventlon 

"X* document parUcullerement pertinent; rinven tfon revendlquee ne peut 
etre conslderee comme nouveDe ou comme Impllquant une acttvRe 
inventive par rapport au document considers bo 16 me nt 

a Y* document parUcullerement pertinent; rinven Uon revendlquee 
ne peut etre conslderee comme Impllquant une activity Inventive 
lorsque le document est associe a un ou pluslsurs autres 
documents de meme nature, cette comblnalson etant evktente 
pour une personne du metier 

"&* document qui fait partie de la meme famine de brevets 



Date a laqueile la recherche Internationale a ete effectryement achevee 



24 Janvier 2005 



Date cTexpedltlon du present rapport de recherche Internationale 



02/02/2005 



Nom et adresse postals de radmlnistration charges de la recherche Internationale 
Office European des Brevets, P.B. 5818 Patentlaan 2 
NL - 2280 HV Rljswtjk 
Tel (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl, 
Fax (+31-70) 340-3016 



Foncttonnalre autorlse 



Daintlth, E 



Fotmubire PCT/ISA^IO (cteuxfeme feuiOe) (Janvier 2004) 



l imtfnftuonait no 



RAPPORT DE RECHERCHE INTERNATIONALE R2004/002005 



C.(»ult») DOCUMENTS CONSIOERES COMME PERTINENTS 


CaMoert*' 


Identification 0— document* eltee, mm, I* om fcMwt, I'lndtestton d— pHtagn pettlnenta 


no. d*» rtvsncU cations vMh 


A 


EP 1 206 972 A (L'OREAL) 

22 ma1 2002 (2002-05-22) 

colonne 8, Hgne 5 - Hgne 13 

colonne 9, Hgne 24 - llgne 55; figure 1 


1-9 


A 


FR 1 257 003 A (PRECISION VALVE CORP) 
31 mars 1961 (1961-03-31) 
page 2, allnea 5 - page 3, allnea 2; 
figures 7-10 


4,5,7-9 


A 


FR 2 122 053 A (SIEBEL CARL) 

25 aoQt 1972 (1972-08-25) 

page 6, llgne 17 - llgne 33; figures 1,3 


4,5,7-9 



Foimutalra PCT/lSA/210 (suite da la dewdeme feuDle) (Janvier 2004) 



RAPPORT DE RECHERCHE INTERNATIONALE 



U./.R2004/002005 



Document brevet citd 




Data de 




Membre(s) de la 


Datede 


au rapport de recherche 




publication 




famine de brevets) 


publication 


FR 2774367 


Al 


f\C no 1 AAA 

06-08-1999 


DE 


^AAA4 AAA A4 

69901880 Dl 


AP A^ AAAA 

25-07-2002 








DE 


69901880 T2 


20-02-2003 








EP 


1054820 Al 


29-11-2000 








f" a 

ES 


2178376 T3 


4 ^ 4 A AAAA 

16-12-2002 








1 IA 

WO 


A A AAAA A A 4 

9939992 Al 


4 A AA 4 AAA 

12-08-1999 








1 1 A 

us 


A P A A4 A f A 4 

6533196 Bl 


4A AA AAAA 

18-03-2003 


FR 24463H 


* 4 
Al 


flft AA 4 AAA 

08-08-1980 


DE 


2849599 Al 


AA A A 4 AAA 

22-05-1980 








BE 


880036 Al 


AA AA 4 AAA 

03-03-1980 








FA 

FR 


A A A A A^ A 4 

2445807 Al 


A4 AA «• AAA 

01-08-1980 








A A 

GB 


A A A A 4 A A A A 

2036188 A ,B 


AP AA 4 AAA 

25-06-1980 








IT 


1127235 B 


21-05-1986 








OP 


55070368 A 


27-05-1980 








JP 


PAAPAPAA A 

58050540 B 


44 44 4AAA 

11-11-1983 








All 

NL 


A A A ^9 A A 

7908276 A 


4 A A ^ 4 A A A 

19-05-1980 








US 


AAAAAA^ A 

4322037 A 


AA AA 4 AAA 

30-03-1982 


mm r OTft A a a 

US 5378422 


A 

A 


A A /V 4 4 AAI" 

03-01-1995 


A f 

AT 


164544 T 


4 *■ MA 4 A ,A A 

15-04-1998 








All 

AU 


AAAA AAA A 

3330293 A 


A A A A 4 A A A 

03-08-1993 








A A 

CA 


A4 A^A'YA A 4 

2127978 Al 


AA A4 4 AAA 

22-07-1993 








af* 

DE 


AAAAFAAA A4 

69225003 Dl 


A~f AA 4AAA 

07-05-1998 








DE 


AAAAF"AAA Trt 

69225003 T2 


Al A*f 4 AAA 

23-07-1998 








EP 


A A A A 4 A A A 4 

0699124 Al 


A /» AA 4 AAA 

06-03-1996 








ES 


2114032 T3 


16-05-1998 








JP 


3231773 B2 


26-11-2001 








1 a 
JP 


™»PAA™»AA 

7502703 T 


A *\ A A 4 A A 

23-03-1995 








IS A 

KR 


4 a A 4 a a A, h 

168146 Bl 


AA AA 4 A A A 

20-03-1999 








1 IA 

WO 


*N A 4 AAA"4 A 4 

9313927 Al 


A A A «4 4 A A A 

22-07-1993 


^ r\ 4 aa^ A^A 

EP 1206972 


A 


AA AP AAAA 

22-05-2002 


FR 


A A 4 A P A A A 4 

2816523 Al 


4 *4 AA AAAA 

17-05-2002 








A T 

AT 


246961 T 


4 f" AA AAAA 

15-08-2003 








A A 

CA 


AAAAAAI™ A 4 

2363285 Al 


4 !■ AA AAAA 

15-05-2002 








A I" 

DE 


/> n 4 A A A A A A4 

60100592 Dl 


4 A AA AAAA 

18-09-2003 








DE 


60100592 T2 


24-06-2004 








EP 


1206972 Al 


22-05-2002 








ES 


A A A A A 4 A T A 

2204815 T3 


A4 AA AAA A 

01-05-2004 








JP 


A A A A A f* T* A A A A 

2002255264 A 


4 4 AA AAAA 

11-09-2002 








I IA 

US 


AAAAA^AA^I" A 4 

2002060255 Al 


At AP AAAA 

23-05-2002 


FR 1257003 


A 

A 


31-03-1961 


US 


AA^AAAA A 

2962228 A 


AA 44 4 A A A 

29-11-1960 








BE 


r" a a 4 t a A 

560116 A 










CH 


348019 A 


31-07-1960 








DE 


1101304 B 


02-03-1961 








GB 


819613 A 


09-09-1959 








NL 


96393 C 










NL 


219346 A 




FR 2122053 


A 


25-08-1972 


FR 


2122053 A5 


25-08-1972 





Fwmulalre PCT/1SA/210 {annexe families de brevets) (Janvier 2004) 



